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1　剥離力（テープ法）
　　　離型面に日東31Ｂテープを貼り合わせ、ゴムローラーで圧着し、室温で20時間放置後、
　　　300mm/minの剥離速度でＴ型剥離強度を測定する。

2 　加熱剥離力
　　　離型面に日東31Ｂテープを貼り合わせ圧着し、70℃で20g/ c㎡の荷重をかけ20時間放置後、
　　　常温に戻し300mm/minの剥離速度でＴ型剥離強度を測定する。

3 　残留接着率
　　　加熱後残留接着力/基礎接着力×100％

　　　加熱後残留接着力：加熱剥離力測定後の日東31Ｂテープと金属板との接着力
　　　基礎接着力：日東31Ｂテープと金属板との接着力

4 　非移行性
　　　コート面と非コート面を重ね、荷重をかけた後、非コート面にマジックで線を引き、ハジキの状態を確認する。
　　　　　 ○：全くハジキが無い　△：微小のハジキが若干ある　×：明らかにハジキが認められる　
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上記データはいずれも代表値であり、保証値ではありません。
It is not warranty spec.

帯電防止タイプ（Anti-static type）
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logΩ 1010

5 　帯電防止性（表面抵抗値）
　　　23℃×65％×24hエージングした試料を三菱化学㈱製の抵抗率計にて測定

* 大気暴露による重剥離化に対して強いセパレーターです


